
Warsz tat me cha nicz ny to nie tyl ko miej -
sce, gdzie od by wa ją się róż ne go ro dza ju pra -
ce zwią za ne z ob rób ką ele men tów me ta lo -
wych, tj. to cze nia, skra wa nie, szli fo wa nie,
ale rów nież wie le prac po moc ni czych (spa -
wa nie, ma lo wa nie i in ne). Oprócz ha li głów -
nej, w któ rej za mon to wa ne są ma szy ny, ist -
nie ją in ne po miesz cze nia po moc ni cze, któ -
re mu szą być wen ty lo wa ne, tj. ma ga zy ny
sma rów, chło dzi wa, pa liw, skład czę ści za pa -
so wych, na rzę dziow nia i in ne. W wy żej wy -
mie nio nych prze wi du je się wen ty la cję me -
cha nicz ną, teo re tycz nie o krot no ściach:
● ma ga zyn ole jów, chło dzi wa, pa liw przy:

- okre so wym prze by wa niu lu dzi - w =
1,5 w/h, 

- przy sta łym prze by wa niu lu dzi - N
= 1,5 w/h, W = 2,5 w/h, 
● skład czę ści za pa so wych - W = 1 w/h, 
● na rzę dziow nia - N = 1 w/h, W = 2 w/h. 

Po nad to wen ty lo wać trze ba ca łe za ple -
cze so cjal ne, tj. szat nie, na try ski, po kój
śnia dań, WC, mi ni biu ro i in ne. 

W głów nej ha li, gdy pro ce sy ob rób ki me -
ta li od by wa ją się na mo kro, wy star czy wy -
ko nać wen ty la cję me cha nicz ną na wiew no -
-wy wiew ną o krot no ści od 3-6 w/h, a do
pro ce sów po moc ni czych wy dzie lić miej sca
z od cią ga mi miej sco wy mi. 

W za leż no ści od wiel ko ści ha li pro -
duk cyj nej na le ży za sta no wić się nad za -
sto so wa niem kur tyn po wietrz nych we
wszyst kich wro tach ha li.

Drob ne pra ce po moc ni cze wy ko nu je się
na ogół przy sto łach warsz ta to wych, któ re
wy ma ga ją od cią gów miej sco wych, przy czym
pręd kość po ry wa nia w miej scu po wsta wa nia
za nie czysz czeń ma wy no sić co naj mniej 0,5
m/s, a pręd kość trans por tu > 10 m/s. W
przy pad ku sto so wa nia szli fie rek prze no -
śnych i za sto so wa nia obu do wy z rusz tem:
pręd kość po ry wa nia win na wy no sić od 1 do
2 m/s na 1 m2 po wierzch ni rusz tu lub vx >=
0,8-1,2 m/s na rusz cie lub nie mniej niż 8,5
m3/s na 1 m2 otwo ru ro bo cze go obu do wy
oraz pręd ko ści trans por tu > = 18 m/s. 

Przy spa wa niu drob nych ele men tów
(ssaw ka lub okap) vx = 0,5-0,75 m/s, vt = 15
m/s. Przy ma lo wa niu znacz ni ków (obu do wa)
vx = 0,3 m/s w otwo rze obu do wy, vt = 8-10
m/s. Każ da z ma szyn pra cu ją cych w za kła -
dzie me cha nicz nym po sia da DTR, w któ rej
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● Jakie są zasady stosowania

odciągów miejscowych

zakończonych ssawkami?
● Jak określamy ilość

odciąganego powietrza 

na stanowiskach szlifierskich?




