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® Jakie sa zasady stosowania
odciagow miejscowych
zakonczonych ssawkami?

® Jak okreslamy ilos¢
odciaganego powietrza

na stanowiskach szlifierskich?

Warsztat mechaniczny to nie tylko miej-
sce, gdzie odbywaja si¢ rd6znego rodzaju pra-
ce zwigzane z obrobka elementow metalo-
wych, tj. toczenia, skrawanie, szlifowanie,
ale rowniez wiele prac pomocniczych (spa-
wanie, malowanie i inne). Oprocz hali glow-
nej, w ktorej zamontowane sg maszyny, ist-
niejg inne pomieszczenia pomocnicze, kto-
re muszg by¢ wentylowane, tj. magazyny
smaro6w, chtodziwa, paliw, sktad czesci zapa-
sowych, narzedziownia i inne. W wyzej wy-
mienionych przewiduje si¢ wentylacje me-
chaniczna, teoretycznie o krotnoSciach:
® magazyn olejow, chlodziwa, paliw przy:
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- okresowym przebywaniu ludzi - w =
1,5 w/h,

- przy stalym przebywaniu ludzi - N
= 1,5w/h, W = 2,5 w/h,
® skiad czesci zapasowych - W = 1 w/h,
® narzedziownia - N = 1 w/h, W = 2 w/h.

Ponadto wentylowac trzeba cale zaple-
cze socjalne, tj. szatnie, natryski, pokdj
Sniadan, WC, minibiuro 1 inne.

W glownej hali, gdy procesy obrobki me-
tali odbywajg si¢ na mokro, wystarczy wy-
kona¢ wentylacje mechaniczng nawiewno-
-wywiewng o krotnosci od 3-6 w/h, a do
proces6w pomocniczych wydzieli¢ miejsca
z odciggami miejscowymi.

W zaleznosci od wielkosci hali pro-
dukceyjnej nalezy zastanowic¢ si¢ nad za-
stosowaniem kurtyn powietrznych we
wszystkich wrotach hali.

Drobne prace pomocnicze wykonuje si¢
na ogol przy stotach warsztatowych, ktore
wymagaja odciggéw miejscowych, przy czym
predko$¢ porywania w miejscu powstawania
zanieczyszczen ma wynosi¢ co najmniej 0,5
m/s, a pr¢dkos¢ transportu > 10 m/s. W
przypadku stosowania szlifierek przeno-
$nych 1 zastosowania obudowy z rusztem:
predko$¢ porywania winna wynosi¢ od 1 do
2 m/s na 1 m* powierzchni rusztu lub vx >=
0,8-1,2 m/s na ruszcie lub nie mniej niz 8,5
m’/s na 1 m* otworu roboczego obudowy
oraz pr¢dkosci transportu > = 18 m/s.

Przy spawaniu drobnych elementow
(ssawka lub okap) v« = 0,5-0,75 m/s, v: = 15
m/s. Przy malowaniu znacznikéw (obudowa)
v« = 0,3 m/s w otworze obudowy, v« = 8-10
m/s. Kazda z maszyn pracujacych w zakla-
dzie mechanicznym posiada D'TR, w ktorej
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