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podane sg warunki eksploatacji, stosowane
emulsje, chlodziwa itp. Wspdlczesne obra-
biarki posiadajg wmontowane ssawki, obu-
dowy, ktore nalezy wiaczy¢ do instalacji od-
ciggdw miejscowych. Ogolne zasady stoso-
wania odciggéw miejscowych zakonczonych
ssawkami, obudowami, okapami itp. sg zna-
ne, lecz nalezy przypomnie¢, ze w zakltadzie
mechanicznym istnieje zagrozenie uszko-
dzenia ciala ze wzgledu na elementy wiruja-
ce maszyn. Dlatego tez dla przypomnienia:
® nalezy okresli¢ obszar 1 sposob wydziela-
nia si¢ zanieczyszczen, ich rodzaj, ilosc,
charakter ruchu czasteczek zanieczysz-
czen, sposob obstugi maszyny,

® nalezy ustalic sposdb, ze wzgledu na
WW., usuwania zanieczyszczen,

® clement instalacji odciaggowej nalezy
umiesci¢ tak, aby obszar jego oddziatywa-
nia obejmowal caly obszar zanieczyszczony
i tak, aby predkos¢ porywania na jego
obrzezach byta wtasciwa,

® clement jw. nalezy umieSci¢ tak, aby
ruch czgsteczek zanieczyszczonego powie-
trza byl zgodny z kierunkiem odcigganego
powietrza, tj. wektor predkosci odciggane-
go powietrza 1 predkosS¢ czasteczek zanie-
czyszczonego powietrza powinny by¢ moz-
liwie rownolegte 1 wspotkierunkowe.

W zaktadach mechanicznych stosujemy:
® ssawki swobodnie usytuowane - gdy
czynnik szkodliwy dla zdrowia wydziela si¢
w niewielkim obszarze, jego stezenie jest
male, jej uzytkowanie jest zmienne w cza-
sie dla stanowisk pracy, gdzie wydzielajg
si¢ niewielkie ilosci pytow, par 1 gazow,
® ssawki zamontowane na stale w miejscu
wydzielania si¢ zanieczyszczen, glownie
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przy szlifierkach, polerkach, przy czym nie
mogg one:

- przeszkadza¢ w obstudze maszyn,

- muszg stanowiC¢ oston¢ obracajacych
si¢ narzedzi,

- muszg mie¢ ksztalty uniemozliwiajace
gromadzenie si¢ odpadkdow, a predkosc
przeplywu powietrza powinna by¢ taka, by
przetransportowac je do osadnika.

Najwickszym problemem jest zapylenie
spowodowane pracg szlifierek do metali.
Wskaznikowo mozna okresli¢ ilo$¢ odcigga-
nego, zanieczyszczonego powietrza w zalez-
nosci od Srednicy tarczy. Przyjmuje si¢ ilos¢
odcigganego powietrza od 1, 2 do 2,5 m’/h
na 1 mm Srednicy tarczy. Mozna tez przyjac:
® dla polerek wojlokowych - 3 do 4 m’/h na
1 mm Srednicy tarczy,
® dla tarcz polerskich materiatowych - 4 do
6 m’/h na 1 mm Srednicy tarczy.

Predkos$¢ odciaganego powictrza zale-
zy od rodzaju 1 granulacji pylu powstaja-
cego podczas procesow szlifowania lub
polerowania przy zatozeniu:
® vi - predkos$¢ w ssawce, szczelinie itp.
(m/s),
® v: - predkos$¢ zapylonego powietrza w
przewodzie transportowym (m/s) poka-
zano w tabeli.

Mgta olejowa, dym oraz wilgo¢ usuwa-
ne znad obrabiarek moga by¢ oddzielo-
ne w filtrach wstegpnych, nastepnie w
clektrofiltrze, a odzyskane powietrze,
praktycznie bez strat ciepla lub po nie-
wielkim dogrzaniu, moze by¢ ponownie
nawiewane do pomieszczen warsztatu.
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